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1. DANE TECHNICZNE

g WO 1

| Machine Vottage: Machine No:
v 50 Hx/80 Hz
Motor Rated Safety class.
|_22wW 1411254 P5
Insulstion class Yoar-wook Weight:

L I | Tk

Urzadzenie: UE USA

Rodzaj silnika: 1-fazowy 1-fazowy
Napiecie (+/- 10%): 230V 230V
Czestotliwos¢: 50 Hz 60 Hz
Zasilanie: 2.2 kW 3.0 kW/ 4.5HP
Prad znamionowy: 12.9A 30A
Zalecane bezpieczniki: Klasa C 16A 30A

Klasa izolacji: F F

Klasa ochrony: IP54 IP54

Obroty bebna:

Ok. 1750 na minute przy
normalnym obciazeniu

Ok. 2300 na minute przy
normalnym obciazeniu

Waga korpusu: 48 kg 105,8 funtéw

Waga silnika: 23,5 kg 51,81 funtow
Kondensatory: Start 25 yF, praca 50 yF Start 25 yF, praca 80 yF
Szerokos¢ bebna: 250 mm lub 200 mm 8 cali lub 10 cali

Licznik godzin: 99 999 godzin 99 999 godzin

Masa catkowita: 74 kg 163.1 funty

Zapylenie powietrza:

< 2 mg/m® powietrza

< 2 mg/m® powietrza

Wymiary tasmy sSciernej:

250 x 750 mm lub
200 x 750 mm

9-7/8 cala x 29 cali lub
7-7/8 cala x 29 cali

Wysokos$¢ / Szerokos¢ /
Diugosé

1000mm/360mm/960mm

39,37 cala /14,17 cala
/37,8 cala

Pomiar hatasu wedtug SS-EN ISO 3746:1995 & SS-EN ISO 11202:1995:

Urzadzenie Szlifowanie 60 Szlifowanie 100
nieczynne
Poziom halasu: 85,6 dB(A) 82,8 dB(A)
96,9 dB 93 dB
Pomiar wibracji wedtug SS-EN I1SO 5349-2:2001:
X Y Y4 X Y Z X Y Z

Wibracje RMS (m/s?)

0,5 0,4 0,8 0,6

0,4

0,6 0,6 0,3 0,5

Suma wektoréw wibracji
(m/s?)

1,0

0,9

0,8

Wedtug uzywanych standardéw SS-EN ISO 3746:1995 wzgledne odchylenie standardowe wynosi 3

dB, okreslone w ISO 7574-1.

Wedtug Szwedzkiej Inspekciji Pracy niepewnos¢ pomiaru przy pomiarze wibracji oszacowano na 20 —

40 %.

Czynnikiem, ktéry przyczynia sie do niepewnosci pomiaru jest przesytanie wibracji do

przyspieszeniomierza.

Gratulujemy wyboru nowej szlifierki tasmowej Bona Bellt.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie przeczytaé¢ cafq instrukcje obstugi. W razie
jakichkolwiek niejasnosci nalezy zwrécic¢ sie do sprzedawcy lub do firmy Bona AB.
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2. Instrukcja dotyczaca bezpieczenstwa

Nalezy uwaznie przeczytac¢ instrukcje dotyczaca bezpieczenstwa i zapoznac z nig pracownikéw i
uzytkownikéw, tak aby nikomu nic sie nie stato podczas uzywania szlifierki. Nalezy zachowac te
instrukcje!

Producent nie jest odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia ciata lub zniszczenie urzgdzenia z
powodu niewtasciwej obstugi szlifierki!

Urzadzenie jest przeznaczone tylko do szlifowania parkietow i podiég drewnianych!

Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane tylko przez uprawniony do tego i odpowiednio przeszkolony
personel.

Napiecie: Przed uruchomieniem szlifierki nalezy upewni¢ sie, iz napiecie okreslone na tabliczce
znamionowej urzgdzenia odpowiada napieciu w gniazdku sieciowym.

UWAGA! Obowigzkowo nalezy przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi przed uzyciem urzadzenia.

@) S B] DANGER - NIEBEZPIECZENSTWO oznacza mozliwo$¢ spowodowania powaznych
—— obrazen ciata lub Smierci personelu obstugujacego to urzadzenie w razie zignorowania
lub nie zastosowania sie do INSTRUKCJI OZNACZONYCH SYMBOLEM
NIEBEZPIECZENSTWO NA TYM URZADZENIU LUB W TEJ INSTRUKCJI OBSLUGI.
Nalezy przeczytaé catq instrukcje obstugi przed uzyciem urzgdzenia.

WARNING - OSTZREZENIE oznacza mozliwo$¢ spowodowania obrazen ciata

- personelu obstugujacego to urzadzenie w razie zignorowania lub nie zastosowania sie
do instrukcji oznaczonych symbolem OSTZREZENIE na tym urzadzeniu lub w tej
instrukcji obstugi. Urzadzenie to lub inne mienie moze zosta¢ uszkodzone jesli
instrukcje oznaczone symbolem OSTZREZENIE zostang zignorowane.

(ﬁi_'"m?\ Przy niekorzystnych warunkach mieszanka pytu i powietrza moze by¢ wybuchowa.
e Szlifowanie parkietdw moze wytworzy¢ srodowisko zagrozone wybuchem. Ponizsze

procedury bezpieczenstwa musza zosta¢ wypetnione. Zapalniczki, lampki kontrolne i inne zrédta
zaptonu moga spowodowaé¢ wybuch, w przypadku uzywania ich podczas szlifowania. Wszystkie zrodta
zaptonu powinny by¢ zgaszone, a jesli to mozliwe, catkowicie usuniete z miejsca pracy.

W miejscach pracy o stabej wentylacji istnieje niebezpieczenstwo wystgpienia srodowiska zagrozonego
wybuchem, jezeli pewne materiaty tatwopalne tj. rozpuszczalniki, rozciehczalniki, alkohol, paliwo, niektére
srodki do polerowania, pyt drzewny i inne materiaty tatwopalne znajda sie w powietrzu. Szlifierki
podtogowe moga spowodowac zapalenie sie materiatéw fatwopalnych i szkodliwych oparéw. W celu
okreslenia fatwopalnosci nalezy przeczytac etykietke producenta na wszystkich substancjach
chemicznych, ktére maja zostaé uzyte. Nalezy zawsze zapewni¢ odpowiednig wentylacje w miejscu

pracy.

Worki na pyt powinny by¢ oprézniane, gdy sa wypetnione w 1/3 ich pojemnosci. Po zakonczeniu pracy
nalezy oprozni¢ worek, a zawartos¢ nalezy pozostawi¢ w bezpiecznym miejscu na zewnatrz budynku, na
powietrzu, ze wzgledu na potencjalne zagrozenie pozarowe. Nigdy nie nalezy zostawia¢ worka
zawierajgcego pyt bez nadzoru. Nigdy nie nalezy opréznia¢ worka w poblizu otwartego ognia.

Szlifowanie gwozdzi podczas szlifowania moze spowodowac pojawienie sie iskier, a w rezultacie wybuch
lub pozar. Nalezy podobija¢ gwizdzie w podtodze /jezeli takie sa/ zawsze przez rozpoczeciem szlifowania
podtogi. Zawsze nalezy trzymac gasnice (klasy ABC lub wodng) w poblizu.

Uzywanie urzadzenia niekompletnego lub nie w petni zamontowanego moze spowodowacé obrazenia
ciata lub uszkodzenie mienia. Nigdy nie nalezy uzywacé tego typu urzgdzen przed ich petnym
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zamontowaniem. Nalezy upewni¢ czy wszystkie zapiecia sg zamocowane. Nalezy wyregulowac
urzgdzenie zgodnie ze specyfikacjami.

UWAGA! Nigdy nie nalezy usuwac¢ lub wytacza¢ z dzialania przewodu uziemiajagcego w przewodzie
zasilajgcym. Nalezy skonsultowac¢ sie z elektrykiem w sytuacji, gdy brakuje uziemienia lub, gdy
podejrzewamy niewtasciwe uziemienie obwodu.

Istnieje ryzyko porazenia pragdem w przypadku wielokrotnego przerwania obwodu lub jego przecigzenia.
Nalezy skontaktowac¢ sie z elektrykiem posiadajacym uprawnienia, w celu skontrolowania bezpiecznikow,
wyftgcznika lub zasilacza.

Operator szlifierki lub inne osoby mogg doznaé uszkodzenia ciata w przypadku, gdy podczas konserwaciji
urzadzenie jest podtgczone do zasilania. Zawsze nalezy wyjaé kabel zasilajacy szlifierke z gniazdka
zasilania.

Istnieje ryzyko uszkodzenia ciata w sytuacji, gdy szlifierka przejedzie po i uszkodzi kabel zasilajacy.
Zawsze nalezy upewni¢ sie, iz kabel zasilajacy nie dotyka bebna szlifierki. Zawsze nalezy podnosi¢ kabel
zasilajacy nad szlifierkg i szlifowa¢ w kierunku przeciwnym do kabla.

Zawsze nalezy uzywac wytgcznika roznicowo—pradowego, ktory roztgcza obwod w razie wystagpienia
awarii uktadu elektrycznego lub przedtuzacza.

W celu unikniecia niechcianego wiaczenia szlifierki, przewéd zasilajacy musi by¢ odtaczony,
podczas gdy urzadzenie nie jest uzywane lub podczas serwisu.

Uzywanie szlifierki z uszkodzonym kablem zasilajagcym moze spowodowac porazenie pradem. Nie nalezy
ciggna¢ szlifierki za kabel zasilajgcy. Ruchome czesci szlifierki moga spowodowaé powazne uszkodzenie
ciata i / lub szkody materialne. Nalezy trzymac rece, stopy oraz luzne fragmenty odziezy z dala od
ruchomych czesci szlifierki.

Jezeli szlifierka uzywana jest bez wszystkich oston ochronnych umieszczonych na swoim miejscu, moze
prowadzi¢ to do uszkodzenie ciata lub szkéd materialnych. Operator szlifierki lub inne osoby obecne
podczas pracy szlifierki mogg doznaé¢ obrazen, gdy zasilanie jest podtgczone do urzadzenia podczas
wykonywanej konserwaciji lub wymiany narzedzi i oprzyrzadowania.

Ze wzgledu na fakt, iz pyt powstajacy podczas szlifowania (szczegdlnych rodzajéw
drewna i metali) jest szkodliwy dla zdrowia, nalezy uzywaé maski ochronnej, minimum
klasy P2.

Istnieje mozliwos¢ uszkodzenia oczu i / lub ciata w przypadku nie uzywania odziezy ochronnej i/ lub
sprzetu ochronnego podczas szlifowania. Nalezy zawsze uzywac¢ ochronnych okularéw, ochronnej
odziezy, ochrony uszu i maski ochronnej, minimum klasy P2.

3

Ochrona uszu
obowiazkowa

Nakaz uzycia maski
ochronnej

Przeczytaj instrukcje i
zalecenia dot.
bezpieczenstwa

Wysokie napiecie
niebezpieczne dla
zycia

Nie dotyka¢

W celu zminimalizowania zapylenia nalezy uzywac¢ odkurzacza
Przeptyw powietrza w odkurzaczu powinien wynosi¢ min. 245m

DCS, aby osiggna¢ najlepszy rezultat.
Pyt drzewny nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu na zewnatrz budynku, na powietrzu, ze
wzgledu na potencjalne zagrozenie pozarowe. Nigdy nie nalezy zostawia¢ worka zawierajgcego pyt bez

nadzoru.

rzeznaczonego do pyiu drzewnego.
/godz. Zalecamy uzycie systemu Bona
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Zawsze nalezy trzymacé gasnice (klasy ABC lub wodna) w poblizu.

Nalezy podja¢ wszelkie $rodki, aby szlifierka nie ulegta uszkodzeniu podczas transportu.

Nalezy ostroznie postepowac z przewodami zasilajgcymi. Konieczne jest uzycie wiasciwych przewodéw o
odpowiedniej dtugosci (patrz Wyposazenie dodatkowe). Nie nalezy przenosi¢ maszyny za kabel
zasilajacy. Nigdy nie nalezy wyciggac¢ kabla z urzadzenia lub z gniazdka sciennego gwattownymi i silnymi
ruchami. Nalezy zabezpieczy¢ przewody przed wysoka temperatura, olejem napedowym i ostrymi
brzegami. Nie nalezy uzywa¢ przewodow dtuzszych niz 10 m.

W przypadku nie uzywania szlifierki usuna¢ przewdd zasilajgcy. Nalezy upewni€ sie, iz szlifierka nie
zostanie wtgczone nieumysinie. Nigdy nie nalezy przenosic szlifierki podtgczonej do pradu. Wytgcznik nie
moze by¢ wigczony, kiedy szlifierka podtgczona jest do gniazdka. Nie mozna uzywac urzadzenia, jezeli
uchwyt startu nie dziata tak jak powinien.

Nalezy regularnie sprawdzac szlifierke. W razie wykrycia uszkodzonych czesci nalezy je natychmiast
wymieni¢. W razie koniecznosci nalezy skontaktowac sie z producentem, autoryzowanym sprzedawcg lub
partnerem serwisowym. Uwaga! Ze wzgledu na swojg unikatowg budowe, uzycie innych czesci
zamiennych i akcesoriéw niz oryginalnych firmy ,Bona” moze spowodowac ryzyko uszkodzenia ciata i /
lub uszkodzenie szlifierki.

Szlifierka powinno by¢ zawsze czysta i w dobrym stanie. W celu bezpieczniejszego i lepszego uzycia,
urzadzenie nalezy utrzymywacé w czystosci. Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjg dotyczaca wymiany
akcesoriéw. Nalezy regularnie sprawdzaé przewody zasilajace. W przypadku uszkodzenia czesci
konieczna jest ich naprawa lub wymiana.

Szlifierka powinna by¢ przechowywane w suchym i zamknietym pomieszczeniu.

Przed uruchomieniem szlifierki nalezy zamontowac¢ oprzyrzgdowanie. Zanim rozpoczniemy szlifowanie,
nalezy upewni¢ sie czy tasma $cierna jest poprawnie ustawiona. Uchwyt powinien by¢ utrzymany w
czystosci, wolny od smaru.

Personel bez uprawnien powinien trzymac sie z dala od miejsca pracy. Osoby nieupowaznione nie mogg
dotykac szlifierki i przewodow zasilajacych.

Szlifierka moze by¢ uzywana tylko zgodnie z jej przeznaczeniem. Szlifierka dziata lepiej, jezeli jest
uzywana zgodnie z i przeznaczeniem. Silnik powinien ,odpoczywaé” w okresie wzmozonego uzycia.
Pozwoli to na ostygniecie silnika i przedtuzy jego trwatos¢. Nalezy uzywac bezpiecznikow o wilasciwe;j
wartosci Amper w odniesieniu do silnika.

Nie nalezy uzywaé urzadzenia do celéw innych niz szlifowanie parkietu.

Serwis i naprawy dokonywane przez nieupowazniony personel moga spowodowac uszkodzenie lub
wypadek. Jezeli serwis i naprawy beda dokonywane przez nieupowazniony personel, gwarancja staje sie
niewazna. Serwis i konserwacja muszg byé wykonane przez Bona lub sprzedawcéw autoryzowanych
przez Bona.

Nalezy by¢é uwaznym podczas pracy i uzywac zdrowego rozsgdku. Nie nalezy uzywac urzadzenia bedac
zmeczonym, pod wptywem alkoholu lub lekow wptywajacych na ocene sytuacji i kontrole ciata. Ze
wzgledu na zagrozenie pozarem zwigzane z pytem, palenie jest zabronione podczas szlifowania.

Nalezy zawsze uzywac¢ wytacznika
réznicowo-pradowego \
-

\%\
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3. Naprawa, Serwis, Konserwacja

Serwis

Szlifierka tasmowa Bona Belt jest wysokiej jakosci urzgdzeniem przetestowanym przed dostawg przez
autoryzowany personel w fabryce. Jednakze, czesci elektryczne i mechaniczne ulegajg zuzyciu i starzejg
sie podczas diugotrwatego uzytkowania.

W celu utrzymania urzadzenia w bezpiecznym i funkcjonalnym stanie, nalezy dokonywaé serwisu
kazdorazowo po przepracowanych 250 godzinach, minimum raz w roku. Serwis ten obejmuje kontrole
kot, przewododw, silnika, napinacza, bebna szlifujgcego i uchwytu. Serwisu dokonuje sie w
autoryzowanym punkcie serwisowym wskazanym przez Bona — Polska Sp. z o.0.

Ze wzgledu na unikatowo$¢ urzadzenia, nalezy uzywacé tylko oryginalnych czesci Bona, w innym
przypadku moze to ostabi¢ bezpieczenhstwo uzytkowania.

Nalezy zawsze odtaczy¢ przewdd zasilajacy przed czyszczeniem urzadzenia, zmiang oprzyrzgdowania,
przeprowadzeniem konserwacji lub wymiang zuzytych czesci.

W przypadku kontaktu z firmg celem zgtoszenia usterki lub zaméwienia czesci zamiennych, nalezy podac¢
model i numer seryjny urzadzenia.
Informacije te znajduja sie na oznaczeniu modelu urzadzenia.

Nigdy nie nalezy czys$ci¢ urzadzenia uzywajgc wysokocisnieniowych urzadzen czyszczacych lub weza.
Czesci zamienne i rysunek ztozeniowy

W Internecie znajdziecie Panstwo liste czesci zamiennych i rysunki ztozeniowe dla szlifierki tasmowej
Bona Belt i naszych innych produktow.

Adres strony: http://spareparts.bona.com/

W okresie obowigzywania gwarancji, serwis i naprawy mogg by¢ przeprowadzane tylko przez
autoryzowany serwis szlifierek Bona.

Inne naprawy (po zakonczeniu okresu gwarancji) czesci mechanicznych i elektrycznych urzadzenia
powinny by¢ przeprowadzone przez autoryzowany serwis szlifierek Bona lub upowaznionego technika
Bona posiadajgcego doswiadczenie i wiedze w zakresie przepisdw bezpieczenstwa.
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4. Gwarancja

Urzadzenia wyprodukowane przez Bona Division Sanding (Dziat Szlifowania) oraz system Bona DSC z
akcesoriami po 1 stycznia 2008 obejmuje 24-miesieczna gwarancja fabryczna (od daty wystawienia
faktury) na wady fabryczne i materiatowe.

Bona Division Sanding (Dziat Szlifowania) zobowigzuje sie do bezptatnej naprawy wad fabrycznych i
materiatowych, pod warunkiem, iz urzadzenie, z pokrytymi kosztami przesytki, zostanie dostarczone do
firmy, z odpowiednim formularzem opisujgcym wade.

Gwarancja fabryczna obejmuje tylko nowe urzgdzenia.
Firma nie podejmuje sie innej formy rekompensaty lub odpowiedzialnosci za szkody.

Uszkodzenia podczas transportu lub koszty transportu nie beda rekompensowane. W razie
uszkodzenia podczas transportu, odbiorca powinien skontaktowac sie z wiasciwg firmg transportowa,
celem uzyskania rekompensaty.

Gwarancja NIE pokrywa szkdd powstatych podczas normalnego zuzycia, stosowania niewfadciwych
czesci zamiennych, nieostroznosci, niewtasciwego uzycia, postepowania bez zgody Bona Division
Sanding (Dziat Szlifowania) lub podigczenia maszyny do niewtasciwego pradu.

GWARANCJA NIE OBEJMUJE:
e Materiatéw zuzywalnych takich jak kota, przewody elektryczne, materiaty Scierne, lampy, szczotki
weglowe, paski napedowe itp.
e Szkdd posrednich, uszkodzen i usterek powstatych na skutek uszkodzen z zewnatrz, wypadkéw,
niewtasciwej i stabej konserwacji, przecigzenia, napraw przeprowadzonych bez wiedzy i zgody
firmy, uszkodzen z innych powodéw poza kontrolg firmy.

o Szlifierki z czesciami wyprodukowanymi przez inng firme, poza kontrolg Bona AB.

e Czesci elektrycznych ze zmianami wartosci napiecia poza tym, co zostato wyszczegdlnione w
instrukcji obstugi.

e Sytuacji, gdy ptatnos¢ za urzadzenie nie zostata dokonana zgodnie z warunkami umowy.

W razie roszczenia z tytutu gwaranciji, szlifierka lub uzgodniona cze$§¢ musi zosta¢ zwrécona do firmy lub
do sprzedawcy, celem przeprowadzenia testu gwarancyjnego i potencjalnej naprawy gwarancyjnej lub
wymiany.

W okresie obowigzywania gwarancji fabrycznej, serwis i naprawy moga by¢ przeprowadzane tylko przez
autoryzowany serwis szlifierek Bona lub przez upowazniony personel Bona Division Sanding (Dziatu
Szlifowania) w Bona AB.




Bona Belt Bona

5. Ogodlnie o szlifierce tasmowej Bona Belt

1 Dzwignia podnoszaca beben w
stan spoczynku

2 Dzwignia podnoszaca beben
podczas pracy szlifierki

Uchwyt do podtrzymywania
przewodu

4 | Tulejataczaca

5 | Wspornik podtrzymujacy korpus

Dzwignia regulujaca nacisk bebna
na podtoge

7 Klucz

8 Sruba regulujaca poziomowanie
bebna

Regulator napinacza tasmy
$ciernej

10 Mimosrodowy napinacz paskéw
napedowych

11 | Wiacznik / wylacznik

12 | Rura odprowadzajaca pyt

Rysunek 1.
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Obstuga szlifierki tasmowej Bona Belt podlega obowigzujacym przepisom krajowym.

Oprocz zalecen w instrukcji obstugi oraz przepiséw obowigzujacych w kraju i dotyczacych zapobiegania
wypadkom, nalezy takze przestrzegac¢ obowigzujacych przepiséw zwigzkowych dotyczacych
bezpieczenstwa i profesjonalnych metod pracy. Metody pracy, w ktérych nacisk nie zostanie potozony na
bezpieczenstwo sg niedopuszczalne.

Zastosowanie standardowe

Szlifierka Bona Belt jest przeznaczone tylko do uzytku wewnatrz budynku, w temperaturach pomiedzy
+10°C (50°F) a +35°C (95°F) i przy dobrym oswietleniu.

Uzytkowanie w inny sposob jest ztamaniem obowigzujacych przepiséw.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uwaznie obserwowac i mie¢ na uwadze otoczenie, a w
szczegolnosci osoby znajdujace sie w poblizu. Nie wolno uzywac szlifierki w poblizu dzieci. Producent nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenia ciata powstate w skutek takiego uzycia szlifierki. W
takiej sytuacji uzytkownik ponosi petne ryzyko. Oprocz instrukcji dotyczacych standardowego
zastosowania, nalezy przestrzegac takze zalecenh producenta dotyczacych utrzymania i konserwaciji
szlifierki.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenie szlifierki wynikajgce z dokonania
zabronionych wymian.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenie szlifierki lub podtogi podlegajacej szlifowaniu.

Ostrzezenie! Szlifierka jest przeznaczona do pracy tylko na powierzchniach o maksymalnym
nachyleniu 2%.

Ostrzezenie! Szlifierka nie jest przeznaczona do szlifowania podiég betonowych.

Ostrzezenie! Nigdy nie nalezy przejezdza¢ szlifierka po przewodach zasilajacych. Istnieje
niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Uzytkownik jest wyraznie proszony o uzywanie szlifierki zgodnie z instrukcjg obstugi. Uzytkownik ponosi
wytaczne ryzyko za uzywanie szlifierki w jakikolwiek inny sposéb. W takich przypadkach producent jest w
peti zwolniony od odpowiedzialnosci.

Szlifierka nie moze by¢ uzywana w miejscach, gdzie sg wytwarzane lub przechowywane materiaty
wybuchowe lub tatwopalne (takie jak benzyna, rozcienczalniki, olej napedowy, rozpuszczalniki, etc.).
Elektryczne lub mechaniczne cze$ci szlifierki moga spowodowacé zapalenie sie tych substancji.

Nigdy nie nalezy pracowac ze sprzetem zuzytym, uszkodzonym lub niewtasciwym, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie podtogi.
Nalezy zawsze uzywac wytacznika réznicowo-pradowego!

Dtugosc¢ przewodu zasilajgcego wraz z przedtuzaczem nie moze przekracza¢ 10 m!
Ryzyko

W przypadku nie uzywania urzadzenia usunac¢ przewdd zasilajacy z gniazdka, tak aby unikng¢
niedozwolonego uzycia urzadzenia i zapobiec uszkodzeniu podtogi.

Podczas przewozenia windg nalezy przestrzegaé obowigzujacych przepiséw bezpieczehstwa, w
szczegoblnosci dotyczacych fadownosci.

W celu unikniecia uzytkowania przez osoby nieupowaznione, urzadzenie musi by¢ przechowywane we
wiasciwym miejscu.

Nalezy systematycznie sprawdzaé przewod zasilajacy i urzadzenia pod wzgledem zuzycia.
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6. Montaz
1-2 3

Montaz nowej szlifierki
1. Wsuna¢ prowadnice do otworu w korpusie.
2. Przykreci¢ prowadnice $rubg blokujaca.
3. Zlozy¢ goérny i dolny czes¢ dzwigni regulujacej i przesungé tuleje mocujacg na dolny pret
regulacyjny.
4. Podnie$¢ dzwignie podnoszacg beben do najwyzszej pozycji.
5. Wsung¢ rure odprowadzajgca pyt w otwér w korpusie.
6. Nastepnie przymocowac worek do pochtaniania pytu do rury odprowadzajacej pyt.

Jezeli urzadzenie zostalo rozlozone przed transportem, nalezy zamontowaé silnik wediug
ponizszych wskazéwek:

1. Chwycic silnik za uchwyt do noszenia. Umiesci¢ silnik na korpusie urzadzenia i wsung¢ kotek
mocujacy znajdujacy sie na silniku w otwor znajdujacy sie na korpusie szlifierki.

2. Zatozy¢ paski napedowe i naciggna¢ je uzywajac napinacza mimosrodowego.

3. Zamkna¢ pokrywe zabezpieczajacq paski napedowe Zamocowac rure odprowadzajaca pyt wraz
z workiem.

7. Uruchomienie

ALY

Instrukcja uruchomienia urzadzenia z silnikiem 1-fazowym 2.2
kW 230V 50 Hz (UE)

Urzadzenie mozna wiaczy¢ / wytgczy¢ za pomoca przycisku I/O. Tryb pracy
pojawia sie bezposrednio po wigczeniu urzadzenia. Gdyby, w przypadku zimnego
silnika lub nowego urzadzenia, nastgpity trudnosci we wtgczeniu, nalezy
przytrzymac przycisk Start, az do momentu, gdy silnik zacznie pracowac¢ w
normalnym trybie.

S|In|k jest wyposazony w przetgcznik beznapieciowy i zabezpieczenie przecigzeniowe. Jezeli
zabezpieczenie zostato uruchomione, silnik moze rozpoczaé normalng prace po kllku minutach.

Nalezy zawsze uzywac oryginalnego przewodu zasilajgcego, 1-fazowego 3x2.5 mm? (ASO904014).

Instrukcja uruchomienia urzadzenia z silnikiem 1-fazowym 3.0 kW 230V 60 Hz
(USA)

Urzadzenie mozna wiaczyé / wytaczy¢ za pomocg przycisku I/O. Tryb pracy pojawia sie bezposrednio po
wiaczeniu urzadzenia. Gdyby, w przypadku zimnego silnika lub nowego urzadzenia, nastapity trudnosci
we wigczeniu, nalezy zdjg¢ paski napedowe poprzez poluzowanie napinacza mimosrodkowego.

Kiedy juz silnik zacznie pracowac¢ w normalnym trybie, nalezy wytaczy¢ urzadzenie, natozy¢ paski, napigé
napinacz mimosrodkowy i ponownie uruchomic urzadzenie.

Silnik jest wyposazony w przefgcznik beznapieciowy i zabezpieczenie przecigzeniowe. Jezeli
zabezpieczenie zostato uruchomione, silnik moze rozpocza¢ normalna prace po kilku minutach.

Nalezy zawsze uzywac oryginalnego przewodu zasilajgcego, 1-fazowego 3xAWG10 USA (AS0904013).

UWAGA! Nigdy nie nalezy opuszcza¢ bebna zanim silnik nie osiggnie normalnego trybu pracy.
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8. Obszar zastosowania szlifierki

Urzadzenie to jest przeznaczone do szlifowania podtég drewnianych, parkietow i podidg korkowych.
Moze by¢ ono uzywane zaréwno w przypadku, gdy podifoga jest nowo potozona i niczym nie pokryta lub
gdy jest juz uzywana i pokryta lakierem nawierzchniowym lub olejem do podiég.

Urzadzenie powstalo zgodnie z najnowszymi ustaleniami dotyczacymi ergonomii, bezpieczenstwa i
wydajnosci. Urzadzenie jest w petni sprawdzane i testowane przed opuszczeniem fabryki.

9. Instrukcja uzytkowania

1. Szlifowanie nalezy rozpocza¢ poprzez podniesienie dzwigni podnoszacej beben /poz. 2 rys.1/ w
gore w tym samym czasie, gdy dzwignia podnoszgca beben w stan spoczynku /poz. 1 rys.1/
przesuwana jest do przodu / do dotu.

2. Nastepnie nalezy potoczy¢ urzadzenie do przodu w samym czasie, gdy dzwignia podnoszaca
beben /poz. 2 rys.1/ obnizana jest do najnizszej pozycji - beben szlifujgcy jest opuszczony na
podtoge i tym samym rozpoczyna szlifowanie. Szlifowanie odbywa sie zaréwno, gdy urzadzenie
jest przesuwane do przodu i do tytu.

3. Nalezy delikatnie unies¢ dzwignie podnoszaca beben /poz. 2 rys.1/ za kazdym razem, gdy
zmieniamy kierunek szlifowania, nastepnie natychmiast jg opuscic, jak tylko rozpoczniemy
szlifowanie w nowym kierunku.

4. W celu zakonczenia szlifowania, podczas gdy urzadzenie jest w ruchu, nalezy podnies¢ dzwignie
podnoszacyg beben /poz. 2 rys.1/ w gore, podnoszac w ten sposéb beben szlifujgcy z podtogi.

5. Nastepnie nalezy przesunaé dzwignie podnoszaca beben w stan spoczynku /poz. 1 rys.1/ w goére
/ do tytu do pozycji wyjsciowe;.

6. Wylaczyc silnik za pomoca przycisku Stop

7. Nalezy zawsze trzymac przewdd zasilajacy z dala od miejsca szlifowania.

Technika szlifowania powinna by¢ dostosowana do rodzaju podtogi, jej wzoru i stanu.

Regulacja sity nacisku bebna na podioge

Przy uzyciu trzystopniowej dzwigni regulujacej site nacisku bebna na
podtoge /poz. 6 rys. 1/ mozna regulowaé nacisk bebna na podtoge —
duzy, Sredni, maty.

EU U.S.A.
Najwyzsza pozycja dzwigni = mata sita ~23 kg ~70
nacisku bebna na podioge funtéw
Srodkowa pozycja dzwigni = $rednia sita ~27 kg ~75
nacisku bebna na podioge funtéw
Najnizsza pozycja dzwigni = duza sita nacisku ~ ~32 kg ~80
bebna na podioge funtéw

Poluzowac kluczem
imbusowym przeciwnie do
ruchu wskazdéwek zegara,
aby otworzy¢ przednig i

zegara, aby otworzy¢ pokrywe
paskéw napedowvch

Poluzowac kluczem imbusowym
przeciwnie do ruchu wskazéwek

/

boczna pokrywe
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Zmiana tasmy sciernej

Tasma $cierna jest zamontowana jest na szlifierke przed dostawa. W przypadku zmiany na inng tasme
nalezy postepowac wedtug nastepujacych wskazoéwek:

Wyjac¢ kabel zasilajacy z silnika, podnies¢ beben z podtogi i otworzy¢ pokrywy: przednig i boczna.
Wtozy¢ do oporu klucz /poz. 7 rys.1/, w otwér napinacza tasmy do oporu.

Przesuna¢ klucz bezposrednio w dét, az mechanizm zablokuje sie w dolnej pozycji.

Wyjaé obecng tasme i zatozy¢ nowg zgodnie ze strzatkami wskazujacymi na kierunek ruchu
odpowiednio nad bebnem szlifujgcym i napinaczem tasmy.

Wyciggnac¢ kluczszarpnieciem, tadma napnie sie automatycznie.

Nalezy upewni€ sie, iz tasma jest umieszczona posrodku napinacza i bebna szlifujgcego.

PN~

o o

Dzwignia podnoszaca beben musi zawsze znajdowa¢ sie w uniesionej tylnej pozyciji kiedy
szlifierka zaczyna pracowaé.

Regulacja potozenia tasmy sciernej
Jesli tasma Scierna nie znajduje sie posrodku bebna konieczne bedzie nastepujgca regulacja:

1. W celu przesuniecia tadmy szlifierskiej na zewnatrz, w kierunku bocznych drzwiczek urzadzenia,
przekrecic¢ srube regulatora napinacza tasmy Sciernej /poz.9 rys.1/ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

2. W celu przesuniecia tasmy szlifierskiej do wewnatrz przekreci¢ srube regulatora napinacza tasmy
sciernej /poz.9 rys.1/ w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

Jezeli tasma szlifujgca nadal nie znajduje sie w centralnej pozycji nalezy:

Zatrzymac urzadzenie.
Otworzy¢ pokrywe boczng. Stang¢ przed urzadzeniem.
Zatozy¢ na szlifierke drobny papier Scierny (P100 — P120)
Przekreci¢ srube regulatora napinacza tasmy sciernej /poz.9 rys.1/ przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara, do oporu.
5. Usung¢ plastikowg zaslepke zabezpieczajacg duzg Srube nastawczg w przedniej czesci korpusu
maszyny, wtozy¢ srubokret w otwor na korpusie urzgdzenia.
Wiaczy¢ urzadzenie.
Przekreci¢ duzg srube nastawcza przeciwnie do ruchu wskazowek zegara tak, aby tasma
przesuneta sie w kierunku zewnetrznej krawedzi kontrolnej. Nastepnie przekreci¢ o dodatkowe
pot obrotu.
8. Nastepnie wyregulowac uzywajac sruby regulatora napinacza tasmy $ciernej /poz.9 rys.1/
zgodnie z ruchem wskazowek zegara tak, aby tasma szlifujgca znajdowata sie nieznacznie
przed zewnetrzng krawedzig kontrolna.
9. Zamocowac¢ z powrotem plastikowg zaslepke.

PN~

No
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1-3

Poziomowanie bebna

Ustawiony we wtasciwej pozycji beben szlifuje rowno catg swojg szerokoscia.
Jezeli tak sie nie dzieje nalezy:

1. Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcg srubie regulujgcej poziomowanie
bebna /poz. 8 rys.1/.

2. Nastepnie przekreci¢ nakretke kapturkowa zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az beben bedzie szlifowat bardziej prawg swojg strona.

3. Przekreci¢ nakretke kapturkowg przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara,
az beben bedzie szlifowat bardziej lewa swojg strona.

4. Ustawi¢ beben w takiej pozycji, kiedy bedzie szlifowat catg swojg
szerokoscig.

5. Ustali¢ nowe potozenie przykrecajac nakretki zabezpieczajgce.

Ustawienie wysokosci prowadnicy

Wysokos¢ prowadnicy moze by¢ regulowana:

1.

2.
3.
4

No

Popchna¢ dzwignie podnoszaca beben w stan spoczynku /poz.1 rys.1/ do przodu i na dot.
Podciagnac tuleje taczaca /poz. 4 rys. 1/ do gory.

Poluzowac srube blokujaca.

Poluzowac¢ wkrety z tbem z szeSciokatnym gniazdem uzywajgc 4 mm klucza imbusowego.
Ustawi¢ prowadnice do wiasciwego potozenia. Dokreci¢ wkrety z tbem z szesciokgtnym
gniazdem

Potozy¢ szlifierke na tylnej czesci tak, aby opierata sie na wsporniku podtrzymujacym korpus oraz
na prowadnicy.

Uzywajac klucza poluzowaé nakretke, ktéra trzymaa drazek sterowniczy na uchwycie obrotowym.
Dostosowac¢ drazek sterowniczy do odpowiadajgcego poziomu, dokreci¢ nakretki, ztozy¢ z
powrotem drazki sterownicze i dokreci¢ uchwyt obrotowy.

Podnies$¢ do goéry dzwignie podnoszacg beben w stan spoczynku.
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Zmiana bebna szlifujacego

Jezeli istnieje koniecznos¢ zdjecia bebna szlifujgcego w celu jego czyszczenia lub wymiany nalezy
postepowac wedtug nastepujacych krokéw:

1. Potozy¢ szlifierke na tylnej czesci tak, aby opierata sie na wsporniku podtrzymujacym korpus oraz
na prowadnicy.

2. Zdjac¢ ostone/pokrywe paskdéw napedowych.

3. Zablokowa¢ beben wktadajac stalowy bolec w otwér na kole pasowym i w odpowiadajacy mu

otwor w korpusie szlifierki.

Usuna¢ tasme szlifujaca.

Odkreci¢ nakretke i wyjac¢ podktadke.

Nakreci¢ do oporu na 0$ narzedzie do luzowania bebna. Nastepnie uzy¢ plastikowego lub

metalowego miotka uderzajgc nim bezposrednio w narzedzie do luzowania bebna zgodnie z

kierunkiem osi. Beben zostanie poluzowany ze stozkowej osi i bedzie mozna go zdja¢ w celu

wyczyszczenia lub wymiany.

Dokfadnie wyczyscic o$ i stozek bebna na osi przed ponownym zatozeniem bebna.

Przekreci¢ beben w taki sposéb, aby klinowe spasowac wpust i wypust i wsuna¢ beben.

Zatozy¢ podktadke i dokreci¢ nakretke.

0. Usung¢ bolec blokujacy z otworu na kole pasowym i zatozy¢ ostone/pokrywe paskéw
napedowych.

ook

S©oN

Oproéznianie worka do pochtaniania pytu

W celu zminimalizowania emisji pytu zaleca sie stosowanie tylko oryginalnych workéw firmy ,Bona”.
Worek musi by¢ oprézniony, gdy jest wypetniony w 1/3 swojej pojemnosci.

UWAGA! Nalezy uzywa¢ maski ochronnej P2.

Po skonczeniu szlifowania worek musi by¢ oprézniony, a jego zawartos¢ przechowywana na zewnatrz
budynku ze wzgledu na ryzyko wybuchu i zagrozenie pozarem.

Demontaz szlifierki

1. W celu przetransportowania szlifierki mozna jg roztozy¢ na 4 czesci

2. Zdjac ostone paskéw napedowych.

3. Zmniejszy¢ naciag paskéw napedowych poprzez poluzowanie napinacze mimosrodkowego.
4. Zdja¢ paski napedowe.

5. Chwyci¢ za uchwyt silnika i wyja¢ go ze wspornika w tylnej czesci szlifierki.

6. Popchna¢ dzwignie podnoszacag beben w stan spoczynku do przodu i na dét.

7. Podnies¢ do gory tuleje taczaca.

8. Poluzowa¢ srube blokujacg i podniesé¢ prowadnicedo gory.

9. Podnies¢ worek na pyt wraz z rurg odprowadzajaca pyt, tak aby zdja¢ jg z uchwytu na rure.
10. Przenies¢ korpus szlifierki trzymajgc za uchwyt i wspornik korpusu.
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10. Przeglady okresowe
Przed dokonaniem jakiegokolwiek serwisu lub przegladu przewéd zasilajacy musi zostac
odtaczony od gniazdka.
Nalezy sprawdzi¢ czy przewdd zasilajgcy posiada przekréj minimum:
UE: 1-fazowy 3 x 2.5 mm? (AS0904014)
USA: 1-fazowy 3XAWG 10 USA (AS0O904013)

UWAGA! Przed ponownym wiaczeniem, silnik musi sie chtodzi¢ przez 3-4 minuty.

Paski napedowe wielorowkowe /Poly-V/ muszg by¢ rozciagniete

The Poly-V belts must be stretched.

Mozna je nastepujaco wyregulowac:

1. Poluzowa¢ napinacz mimosrodkowy, zdja¢ silnik i poluzowaé¢ nakretke M16 na napinaczu
mimosrodkowym.

2. Przekreci¢ caty napinacz o %2 obrotu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

3. Wiozy¢ silnik, naciagng¢ napinacz mimosrodkowy i sprawdzi¢ napiecie paskéw napedowych.
(powtdrzy¢ procedure do osiagniecia wlasciwego napiecia pasa)

4. Nastepnie poluzowaé napinacz mimosrodkowy, wyja¢ silnik i przykreci¢ nakretke M16.

5. Wiozy¢ silnik, naciagng¢ napinacz mimosrodkowy.

Nalezy regularnie czysci¢ beben szlifujacy, system napinacza, otwér w napinaczu na klucz i kota szlifierki.
Paski napedowe powinny zosta¢ wyregulowane od czasu do tak, aby efekt szlifowania nie zostat
zredukowany. Jezeli efekt szlifowania jest nadal niezadowalajacy nalezy wyczysci¢ system napinacza.
Poluzowac beben szlifujacy: patrz rozdziat ,Zmiana bebna szlifujgcego”. Poluzowac¢ trzy sruby
utrzymujace system napinacza w korpusie - mozna tatwo wyjaé go z korpusu.

Nalezy regularnie sprawdza¢ czy kanat odprowadzajacy pyt nie jest zapchany pytem, lakierem / farba,
resztkami drewna, itp. i czy szczotki uszczelniajgce nie sg uszkodzone i dziatajg wtasciwie.

Nalezy:

1. Przechyli¢ urzadzenie do tytu (sprawdz instrukcje przed rozpoczeciem)

2. Uzywajac rekojesci do przesuwania poluzowac sprezyny naciggowe od srub, ktére przytrzymujg
wlot kanatu odprowadzajacego pyt w korpusie.

3. Poluzowac sruby sprezyn naciggowych o 2 obrotu nakretka motylkowa.
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4. Uchwyci¢ wlot kanatu odprowadzajgcego pyt i pociagnaé go w dot tak, aby zwolni¢ go z osi
sterowniczej. Wyczyscic¢ / zeskrobaé lub, jezeli jest to konieczne, przedmucha¢ wnetrze kanatu
uZywajac sprezonego powietrza.

5. W razie konieczno$ci kanat moze by¢ w catosci zdjety poprzez odkrecenie nakretek motylkowych
z obudowy wentylatora.

6. Po wyczyszczeniu zamontowac wlot kanatu, postepujac wedtug tym samych procedur, ale w
odwrotnej kolejnosci. Zamkna¢ pokrywe bebna i przechyli¢ urzadzenie do przodu

11. Postepowanie w przypadku awarii

Awaria

Przyczyna

Postepowanie

Nie mozna uruchomic¢
szlifierki:

Zbyt niskie napiecie

Sprawdzi¢ doptyw pradu i bezpieczniki

Problem z doptywem pradu

Sprawdzi¢ rozlgcznik i kondensatory

Szlifierka zostata odfgczona
od pradu ze wzgledu na
ochrone przed przecigzeniem

Przed ponownym witgczeniem urzgdzenia
pozwoli¢, aby ochtodzito sie przez kilka minut

Po uruchomieniu
szlifierki obroty nie
zwiekszaja sie:

Zbyt zimny silnik Pozwoli¢, aby urzadzenie rozgrzato sie do
temperatury pokojowej w cieptym
pomieszczeniu. Poluzowac¢ paski napedowe.

Zbyt niskie napiecie Sprawdzi¢ jakos¢ i dtugosé przewodu

zasilajgcego. Unika¢ uzywania przewodow o
niewtasciwym przekroju lub zbyt diugich.

Bezpiecznik przepalit sie

Poluzowac paski napedowe. Sprawdzi¢ czy
nic nie jest podigczone do tego samego
obwodu.

Urzadzenie mocno
drzy:

Zanieczyszczajgca powtoka
na bebnie szlifujgcym i
systemie napinacza.

Wyczysci¢, zeskrobac¢ powtoke, odkurzyé.

Tas$ma scierna porusza sie.

Wyregulowac¢ uzywajac sruby nastawienia
precyzyjnego, a w razie koniecznosci sruby
nastawienia wstepnego. W razie koniecznosci
wymienic¢ system napinacza.

Uszkodzenie tasmy Sciernej.

Wymieni¢ tasme Scierna.

Uszkodzenie paskow
napedowych.

Wymieni¢ paski napedowe lub kota pasowe.

Urzadzenie zablokowane
przez wiéry, pyti brud.

Wyczysci¢ urzadzenie i kanat odprowadzajacy
pyt.

Urzadzenie nie

Przepetniony worek do

Oprdézni¢ worek do pochtaniania pytu

odprowadza pytu pochtaniania pytu
Worek do pochtaniania pytu Zamontowac¢ worek do pochtaniania pytu
niewtasciwie zamontowany wedtug instrukciji
Uszkodzony worek do Wymieni¢ worek do pochtaniania pytu
pochtaniania pytu
Urzgdzenie zablokowane Wyczyscic¢ urzadzenie i kanat odprowadzajacy
przez widry, pyt i brud. pyt.
Pasek wentylatora Wymieni¢ pasek wentylatora
uszkodzony
Zuzyte szczotki uszczelniajgce | Wymieni¢ szczotki uszczelniajgce
Kiepskie rezultaty Uszkodzony beben szlifujgcy | Sprawdzi¢ beben szlifujacy, wyczysci¢ go lub,
szlifowania: w razie koniecznosci, wymieni¢

Nieréwne koto jezdne

Wyczyscic¢ i / lub wymieni¢ kota jezdne
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12. Przepisy bezpieczenstwa podczas uzywania szlifierki Bona Belt

Uwagal!

Podczas uzywania urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych przepisow
bezpieczenstwa w celu zredukowania ryzyka wystgpienia pozaru, awarii elektrycznych lub doznania
obrazen ciata. Dlatego tez nalezy uwaznie przeczytaé ponizsze instrukcje przed rozpoczeciem uzywania
urzadzenia. Nalezy zachowac instrukcije!

Nalezy zawsze uzywa¢ wylacznika réznicowo-pradowego!

1. W celu bezpiecznego uzytkowania
Nalezy utrzymywac miejsce pracy w czystosci, w zabrudzonym miejscu pracy wzrasta ryzyko wypadkow

2. Nalezy zwraca¢ uwage na otoczenie
Nie mozna dopuscic, aby urzgdzenie zetkneto sie z wodg lub wilgocig. Nie nalezy uzywac urzgdzenia w
poblizu tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

3. Chronié przed wystapieniem awarii elektrycznych
Nalezy zawsze uzywac wytgcznika roznicowo-pradowego! Unika¢ kontaktu z nieuziemionymi
przedmiotami lub powierzchniami takimi jak: przewody, rury, kuchenki elektrycznei, lodowki, itp.

4. Pas/Pas bezpieczenstwa
Uzywac pasa / pasa bezpieczenstwa dla lepszej kontroli nad urzgdzeniem oraz dla odcigzenia plecéw i
ramion.

5. Zabezpieczenia i pokrywy bebna
Nigdy nie nalezy obstugiwac urzgdzenia bez zamontowanych i zamknigtych zabezpieczen i pokryw
bebna.

6. Personel bez uprawnien powinien trzymac¢ sie z dala od miejsca pracy.
Osoby nieupowaznione nie mogg dotykac urzgdzenia i przewodow zasilajgcych.

7. Przechowywanie urzadzenia
Podczas gdy urzadzenie jest nieuzywane, powinno by¢ przechowywane w suchym i zamknietym
pomieszczeniu.

8. Nie nalezy przeciaza¢ urzadzenia

Szlifierka dziata lepiej, jezeli jest uzywana zgodnie ze swojgq pojemnoscig i przeznaczeniem.

Silnik powinien ,,odpoczywaé” w okresie wzmozonego uzycia. Pozwoli to na ostygniecie silnika i
przediuzy jego trwalosé. Nalezy uzywacé bezpiecznikéw o wiasciwej wartosci amper w odniesieniu
do silnika.

9. Nalezy uzywaé wlasciwego urzadzenia
Mniejsze urzgdzenia lub akcesoria nie powinny wykonywac prac przeznaczonych dla wigkszych
urzadzen. Nie nalezy uzywac urzadzenia do celow innych niz tych, do ktorych jest przeznaczone.

10. Nalezy uzywac¢ odpowiedniej odziezy
Nie nosic luznych ubran, gdyz zosta¢ wkrecone w szlifierke.

11. Ostroznie postepowac z przewodami zasilajagcymi

Konieczne jest uzycie wiaSciwych przewoddéw o odpowiedniej dtugosci (patrz Wyposazenie dodatkowe).
Nie nalezy przenosi¢ maszyny za przewdd zasilajgcy. Nigdy nie nalezy wycigga¢ przewodu z urzgdzenia
lub z gniazdka $ciennego gwattownymi i silnymi ruchami. Nalezy zabezpieczyc przewody przed wysokg
temperaturg, olejem napedowym i ostrymi przedmiotami. Nalezy trzymac przewody z dala od szlifowanej
powierzchni.

12. Odtaczy¢ szlifierke od pradu w przypadku nie uzywania jej

Nalezy upewni¢ sie, iz szlifierka nie zostanie wigczone nieumyslnie. Nigdy nie nalezy przenosic¢
urzgdzenia podtagczonego do pradu z reka na wigczniku. Wytacznik nie moze by¢ wtaczony, kiedy
szlifierka podfgczana jest do gniazdka. Nie mozna uzywac urzgdzenia jezeli wytacznik nie dziata tak jak
powinien.
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13. Usuna¢ narzedzia do naprawy przed wigczeniem urzadzenia
Nalezy sprawdzi¢ czy w szlifierce nie znajdujq sie jakiekolwiek narzedzia podczas wigczania lub pracy
urzgdzenia.

14. Nalezy uzywaé sprzetu ochronnego
Koniecznos¢ uzywania maski ochronnej P2 i ochronnikéw uszu z atestem.

15. Nalezy regularnie sprawdzaé urzadzenie

W razie wykrycia uszkodzonych cze$ci nalezy je natychmiast wymieni¢. W razie konieczno$ci nalezy
skontaktowac sie z producentem, autoryzowanym sprzedawcg lub partnerem serwisowym.

Uwaga! Uzycie innych czesci zamiennych i akcesoridw niz tych zalecanych moze spowodowac
ryzyko uszkodzenia ciafa i / lub uszkodzenie urzadzenia.

16. Utrzymywac¢ szlifierke w dobrym stanie.

W celu bezpieczniejszego i lepszego uzycia, szlifierke nalezy utrzymywac w czysto$ci. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjg dotyczgcg konserwacji i wymiany akcesoriow. Nalezy reqularnie
sprawdzac urzgdzenie. W przypadku uszkodzenia czes$ci konieczna jest ich naprawa lub wymiana.
Uchwyt powinien byc¢ utrzymany w czystosci, wolny od smaru.

17. Opréznianie worka po szlifowaniu

Po szlifowaniu nalezy catkowicie oprézni¢ worek do przechowywania pytu, a zawarto$c nalezy
pozostawi¢ w bezpiecznym miejscu na zewnaqtrz budynku, na powietrzu, ze wzgledu na potencjalne
zagrozenie pozarowe. Istnieje zagrozenie wybuchem przy okreslonej koncentracji pytu.

18. Nalezy by¢ uwaznym podczas pracy

Nalezy uzywac zdrowego rozsqdku. Nie nalezy uzywac szlifierki bedgc zmeczonym, pod wptywem
alkoholu lub lekéw wptywajgcych na wzrok, ocene sytuacji i kontrole silnika. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarem zwigzane z pytem, palenie jest zabronione podczas szlifowania.

T Bona

Division Sanding

Vallgatan 45, SE-716 31 Fjugesta, Sweden
DNV Tel.: +46 (0)40 38 73 90 Fax: +46 (0)585 204
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Prosze odwiedzi¢:
www.bona.com/compliance aby uzyskaé
wiecej informacji o utylizacji czesci
elektrycznych i elektronicznych
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ona Tel.: +46 (0)40 38 73 90 Fax: +46 (0)585 204
Bona AB
Box 21074, SE-200 21 Malmd, Sweden

Tel.: +46 (0)40 38 55 00
www.bona.com

13. Deklaracja zgodnosci EU
Zgodna z dyrektywg 2006/42/EC, Aneks 2A

Niniejszym gwarantujemy, iz szlifierka Bona Belt o ponizszych numerach

= AMO0003134, AM0003150, AMO110000.3, AMO110001.3, AMO110003.3, AMO110011.3,
AMO110012.3 rozpoczynajac od numeru seryjnego 1001AMO110001

spetnia wymagania w dyrektywie Rady:

= 2006/42/EC na urzadzenia,

= 2006/95/EEC dotyczy urzadzen elektrycznych przeznaczonych do uzytku z okreslonymi tolerancjami
napiecia,

= 2004/108/EEC dotyczy kompatybilnosci elektromagnetycznej, z odpowiednimi poprawkami.

Nastepujace normy zostaty uzyte jako wytyczne przy projektowaniu tych urzadzen:

SS-ISO 2768-1 Ogdlne tolerancje diugosci i wymiaréw katowych

SS-ISO 1940-1 Wymogi wywazania wirnikéw w stanie spoczynku
- Okreslenie | weryfikacja tolerancji wywazania

SS-EN ISO 13920 Spawalnictwo
- Tolerancje ogdlne dotyczgce spawanych konstrukcji
- Wymiary liniowe i katy — Ksztatt i potozenie

SS-EN ISO 14121-1 Bezpieczenstwo maszyn — ocean ryzyka
SS-EN ISO 12100 -1,-2 Bezpieczenstwo maszyn — Podstawowe zasady, zasady ogdinej budowy
SS-EN ISO 13857 Bezpieczenstwo maszyn - Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie konczynami

gornymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

SS-ISO 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Czes$¢ 1: Wymagania ogolne

SS EN 55014 -1, -2 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna -- Wymagania dotyczace przyrzagdéw powszechnego uzytku,
narzedzi elektrycznych i podobnych urzadzen -- Czes$¢ 1: Emisja Cze$¢ 2: Odpornosé

SS-EN 61000-3-2 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czg$¢ 3-2: Poziomy dopuszczalne -- Poziomy
dopuszczalne emisji harmonicznych pradu (fazowy prad zasilajgcy odbiornika < lub = 16 A)

SS-EN 61000-6-2 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC). Czes$¢ 6-2: Normy ogdlne. Odpornosé w srodowiskach
przemystowych

SS-EN ISO 8062 -1,-3 Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) -- Tolerancje wymiarowe i geometryczne dla czesci

ksztattowanych -- Cze$¢ 1: Stownictwo Cze$¢ 3: Ogdlne tolerancje wymiarowe i geometryczne oraz
naddatki na obrébke skrawaniem odlewow

SMP, The Swedish Machinery Institute Przeprowadzit certyfikacje
Fyrisborgsgatan 3 Certifikat nr: SEC/10/2226
SE-754 50 Uppsala

Sweden

Fjugesta, 2010-08-16 Podpis::

Lasse Waineby
R&D Manager / -
Telefon nr: +46 40 387 392 A S s

((Osoba podpisana jest uprawniona do opracowywania dokumentacji technicznej)
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