Bona FlexiSand 1.9 Szlifowanie

Karta techniczna

Bona FlexiSand 1.9 to potezna maszyna, na ktdrg mozna natozy¢ rézne rodzaje
talerze prowadzgce. Dzigki temu nadaje sie do wielu zadan przygotowujgcych
podtoge, takich jak szlifowanie do surowego drewna, szlifowanie powierzchniowe oraz
przygotowywanie cementowych posadzek. Dzigki silnikowi o mocy 1,9 kW i solidnej
budowie pracuje gtadko i spokojnie nawet w trudnych warunkach. Bona FlexiSand 1.9
przygotowano dla Bona Power Drive — unikalnego talerza prowadzacego,
umozliwiajgcego silne, okrezne szlifowanie do surowego drewna.

0O 25% wigksza moc silnika i masa w poréwnaniu do FlexiSand 1.5
tatwe, ergonomiczne uzytkowanie

System odprowadzania pytu

Sktadana prowadnica zmniejsza zajmowane miejsce podczas transportu
Duze kota utatwiajg transport

Schowek na dodatkowe akcesoria

Opracowano dla Bona Power Drive

Skuteczny na cementowych podkiadach dzieki Bona Concrete Disc

Dane techniczne

Oooooooogog

Typ silnika: 1-fazowy

Napiecie (+/- 5%): 230V ~

Czestotliwosé: 50 Hz

Moc: 1,9 kW

Natezenie: 11 A
przetacznik przecigzenia 16 A (reczny

Zabezpieczenia: reset), zabezpieczenie przed przegrzaniem
silnika (automatyczny reset)

Zalecany bezpiecznik: 16 A

Obroty talerza (nieobcigzony) 147 obr./min

Catkowita masa: 50 kg

Srednica talerza: 407 mm (16”)

Wysokos$c¢/Szerokosé/Glebokose 1170 mm/ 490 mm/ 640 mm

Wiecej danych technicznych w instrukcji obstugi maszyny.

Talerze prowadzace

Przed uruchomieniem maszyny nalezy na nig umocowac talerz. Zaleznie od typu
szlifowania, mozna wybieraé sposréd roznych typdéw talerzy. Najbardziej
wszechstronny z nich, Bona Pad Drive, jest dotgczony do maszyny. Aby zamocowac
talerz, pochyl maszyne do tytu i umies¢ talerz na centralnej osi pod FlexiSand 1.9.
Obro¢ przeciwnie do kierunku wskazowek zegara, az do momentu, w ktérym ztapie
uchwyt i zostanie na miejscu. Aby zamontowa¢ Bona Pad Drive, przeczytaj osobng

instrukcije.
Produkt Zastosowania ;a.lecane materi_aiy
$cierne/akcesoria

= Bona Pad Drive, * Standardowy talerz o = Nylonowe pady Bona
16" mnogosci zastosowan. Siatki Bona
Standardowy, Natoz odpowiedni pad System Bona Scrad
dotaczony do do czyszczenia, ) Pad wetniany Bona
olejowania, polerowania o . .
maszyny i szlifowania Sciereczki Bona
powierzchniowego
Art. nr lakierowanego i
AS0312501 nielakierowanego
drewna..
Bona Power Talerz prowadzacy Materiaty $cierne Bona 8700
Drive stuzacy do silnego Materiaty $cierne Bona 8300
4 x 150 mm szlifowania do Materiaty $cierne Bona Diamond
Art. nr surowego drewna. Pady posrednie Bona
AS0312540 Usuwa stary lakier i

®
farby, wygtadzajgc
powierzchnig.
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Bona Quattro Szlifowanie Materiaty $cierne Bona 8300
Disc powierzchniowe podtég Materiaty scierne Bona Diamond
4 x 150 mm drewnianych. Pady posrednie Bona

Odpowiedni do
wykonczenia prac po

Art. nr szlifierce tasmowej.
AS0312530
Szlifowanie Materiaty $cierne Bona 8300
Bona Multi Disc powierzchniowe podtdg Materiaty $cierne Bona Diamond
6 x 125 mm drewnianych. Pady posrednie Bona
Art. nr Odpowiedni do
AS0312520 wykonczenia prac po
- szlifierce tasmowej.
Diamond Segment
Bona Concrete Talerz, na ktéry mozna  PCD Split Segment
Disc natozy¢ réznego PCD Maxi segment
rodzaju segmenty.
Art. nr
AS0312570

Instrukcje uzytkowania

Przed uzyciem Bona FlexiSand 1.9 przeczytaj instrukcje obstugi maszyny
i zapoznaj sie z informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa.

Podczas szlifowania do maszyny nalezy przyczepi¢ waz i uszczelke odkurzacza.
Mozna uzy¢ dowolnego odkurzacza, ale w celu optymalnego zbierania pytu podtgcz
Bona DCS 70. Szlifowanie mozna wykona¢ na wiele sposobow, uzywajac roznych
talerzy i materiatow Sciernych.

Przed uruchomieniem maszyny opu$¢ prowadnice tak nisko, jak diugo bedzie to
wygodne. Uruchom maszyne.

Aby sterowa¢ maszyng, lekko podnos bgdz obnizaj prowadnice. Opuszczenie jej
przesunie cze$¢ masy na tyt talerza, co przesunie maszyne w lewo. Podniesienie
prowadnicy przesunie maszyng w prawo.

Jesli pierwszy raz uzywasz tego typu maszyny, zalecamy zapoznania sie¢ z nig,
uzywajgc biatego pada nylonowego, ktéry nie szlifuje powierzchni. Kiedy bedziesz
juz wiedziat, jak maszyna reaguje i sie porusza, mozesz natozy¢ na nig materiaty
Scierne.

Podczas szlifowania podfogi drewnianej za pomocg FlexiSand, nie musisz
przejmowac sie tym, by zachowac kierunek. W przdd, w tyt, w lewo, w prawo — sam
decydujesz. Aby na pewno nie oming¢ zadnego obszaru i nie wyszlifowaé
fragmentow podtogi bardziej niz innych, warto jednak opracowa¢ pewien schemat
pracy. Najlepiej przejecha¢ po pokoju w jednym kierunku, a potem wrocié¢ w
przeciwng strone.

Pad Bona Scrad mocuje sie pod nylonowym padem na talerzu prowadzacym razem
ze skrzydetkami Scrad zabezpieczajgcymi go od spodu.

Siatke najlepiej mocowac na talerzu poprzez pada. Potdz siatke na podtodze, na to
pada, a dopiero potem talerz. Umie$¢ FlexiSand na talerzu tak, by srodek maszyny
znajdowat sie nad srodkiem talerza, i uruchom na chwile maszyne. Uchwyci ona
wtedy gtéwny otwoér talerza.

Czyszczenie

Do czyszczenia uzyj pada, dobierajgc jego kolor zaleznie od zadania.
Pamietaj — na podtogach drewnianych nalezy uzywac jak najmniej wody.

Olej

Podczas rozprowadzania oleju bgdz pastowania pamietaj, by zawsze stosowac sie do
zalecen producenta. Po wtarciu oleju za pomocg pada i odczekaniu zalecanego czasu,
owin $ciereczke dookota czystego pada i poleruj powierzchnie az do osiggniecia
pozadanego rezultatu.
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Uwaga: Wystepuje ryzyko samozaptonu. Zuzyte Sciereczki i podobne materiaty
powinny by¢ umieszczone w wodzie bgdZ szczelnych metalowych pojemnikach.

Rada

Jesli nie masz doswiadczenia, zacznij ¢wiczy¢ z biatym padem na gtadkiej
powierzchni. Tarcie bedzie nizsze, a maszyne bedzie fatwiej kontrolowac. Im nizej sg
uchwyty, tym tatwiej kontrolowa¢ maszyne.

Pamietaj, aby zawsze wyczysci¢ spdd maszyny po olejowaniu. Pozostatosci na
spodzie maszyny moga zabrudzi¢ kolejng poditoge, na ktdrej bedziesz pracowat.
Przyktadowo, pozostatosci oleju na powierzchni podtogi moga wptyngc na
przyczepnosc lakieru.

Kabel musi by¢ zawsze czysty, bez uszkodzen i owiniety dookota prowadnicy, gdy
nie jest potrzebny. Jedli uzywa sie ziemnego wytgcznika instalacyjnego, wepnij go
w gniazdko $cienne — zabezpieczy i kabel, i maszyne. Na prowadnicy
zamocowano zabezpieczenie uniemozliwiajgce uruchomienie maszyny, gdy
prowadnica jest ustawiona.

Bona
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